
ZJ系列高压柱塞油脂泵

使用说明书

河谷（佛山）智能装备股份有限公司

HERG(FOSHAN)INTELLIGENT EQUIPMENT CO.,LTD



河谷(佛山)智能装备股份有限公司
HERG (FOSHAN) INTELLIGENT EQUIPMENT CO . , LTD

1

目 录

一、 ZJ系列高压柱塞油脂泵用途、组成及特点…………………………………………1

二、 ZJ系列高压柱塞油脂泵的工作原理…………………………………………………2

三、 ZJ系列高压柱塞油脂泵的外形及安装尺寸…………………………………………2

四、 ZJ系列高压柱塞油脂泵规格及技术参数……………………………………………4

五、 ZJ系列高压柱塞油脂泵的型号标准及说明…………………………………………5

六、 ZJ系列高压柱塞油脂泵主要部件……………………………………………………5

七、 ZJ系列高压柱塞油脂泵电气接线图…………………………………………………6

八、 ZJ系列高压柱塞油脂泵的油脂添加方法……………………………………………6

九、 ZJ系列高压柱油脂泵的工作时间与休止时间的设定 ………………………………8

十、 ZJ系列高压柱塞油脂泵维护与保养…………………………………………………9

十一、 运输与安装 ……………………………………………………………………………9

十二、 简单故障与排除………………………………………………………………………10

附件 1 单向阀的清洗步骤……………………………………………………………………11

附件 2 高压柱塞油脂泵排气操作说明………………………………………………………12

附件 3 用户意见征集表 ………………………………………………………………………13



河谷(佛山)智能装备股份有限公司
HERG (FOSHAN) INTELLIGENT EQUIPMENT CO . , LTD

2

由衷的感谢您选用“河谷”（HERG）牌 ZJ型高压柱塞油脂泵。河谷公司专业生产制造集中润滑系

统，为用户量身打造各类设备集中润滑系统。

本公司生产的“河谷”（HERG）牌集中润滑供油装置系列产品，广泛应用于机床、数控、注塑、压

铸、车辆底盘、工程及矿山机械、风力发电等各个领域。根据产品的驱动及结构分类，包括有手动、电动

稀油、黄油润滑泵、内藏程控齿轮润滑泵、高压高稠度油脂柱塞泵及与之配套的各类分配器，各类产品是

引进日本油机株式会社的先进技术、先进加工设备及检测设备生产的。在使用前请您详细阅读本说明书，

正确地掌握润滑泵的使用方法，以充分利用它的优异性能。多谢合作！

一、ZJ 系列高压柱塞油脂泵的用途、组成及特点

ZJ系列高压柱塞油脂泵是为适应市场、满足客户需求，专为大型设备、工程机械、风力发电而引进生

产制造的。

ZJ系列高压柱塞油脂泵可视用户需求，配置 1～2套柱塞机构，构成 1～2个单独的出油口（如有特殊

需求，最高可配置 4套柱塞机构），此外还可组成单线或双线润滑系统。柱塞机构分为两种型号可供客户

选用，一种出油量为固定输出，另一种根据客户需要可调整油量输出。泵输出额定压力为 30MPa，可选用

最高稠度为 NLGI 2#的油脂；ZJ系列油脂泵主要与 SD系列递进式分配器组成递进式集中润滑系统。

ZJ系列高压柱塞油脂泵具有以下性能特点：

1、主要采用直流 DC24V电机，可直接接用主设备的电源；

2、柱塞机构采用特殊合金钢，精度高、压力稳定、噪音小、寿命长；

3、油脂泵带有刮油机构，在工作过程中，可使油脂中的空气通过刮油机构的搅拌作用而释放；同时，

刮油机构附带一个将油脂向下压的效果，能可靠地将油脂输送到柱塞机构的吸油口，保证油脂泵使用高稠

度油脂时的可靠性；

4、可选装随动压油盘，适应风力发电机轮毂的旋转工况；

5、可选装压力开关，提供压力信号，也可选装液位开关提供液位信号，从而实现远程监控；

6、控制方面，可采用油脂泵内置的程控器进行工作时间和休止时间的控制，也可以使用主控设备的

PLC进行控制；

7、油脂泵的程控器可提供两种控制方式：一种是时间控制，另一种是行程控制。
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二、ZJ 系列高压柱塞油脂泵的工作原理

ZJ系列高压柱塞油脂泵的工作原理如下图所示，由电机（10）连续驱动偏心机构（偏心轮 5和轴套 6），

偏心机构使柱塞机构中的柱塞（7）产生往复运动，进行抽吸和输送油脂，而集成的单向阀（8）可防止油

脂从主油路中被抽回；刮油机构（2）可将油脂沿挡油板（4）从油箱（1）中压入泵座（3）内的抽吸区，

油脂通过挡油板将所含气泡释放出，并由排气孔排出。安全阀（9）输出压力被预设为 30MPa（最高可调

至 35MPa）。

三、ZJ 系列高压柱塞油脂泵的外形及安装尺寸

2升系列泵的外形尺寸
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4升、6升系列泵的外形尺寸 8升、12升系列泵的外形尺寸

油箱容量 H

4L 不带压盘 440

4L 带压盘 530

6L 不带压盘 510

8L 不带压盘 575

8L 带压盘 575

12L 带压盘 665

四、ZJ 系列高压柱塞油脂泵规格及技术参数

型号 工作环境
排量 输出压力

工作

电压

工作

电流
油箱容量

适用油脂
出油口

螺纹
控制器

ml/min MPa V A L

ZJ360※

-40℃~+80℃

2~3

30 DC24 2
2、4、6、

8、12

NLGI

000#~2#
M10×1

无

ZJ361※ 带时间控制器

ZJ362※ 带行程控制器

ZJ460※

3~4

无

ZJ461※ 带时间控制器

ZJ462※ 带行程控制器

8L/12L 系列润滑泵必
须带过渡安装板，具体

安装尺寸由双方协定
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五、ZJ 系列高压柱塞油脂泵的型号标准及说明

六、ZJ 系列高压柱塞油脂泵主要部件

排量：0.12cm3/行程，不可调整。

排量：0.044-0.12cm3/行程；

排量可以调整，每个调节位置（1/2 转）

排量调节方法：
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七、ZJ 系列高压柱塞油脂泵电气接线

(内置控制器、带报警信号输出) (不带控制器、由主控 PLC 控制)

☆ 注：若客户有特殊要求时，则按客户要求另做接线。

八、ZJ 系列高压柱塞油脂泵的油脂添加方法
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★ 由于油脂泵工作时，内部要保持一个密闭的空间，故一定要注意不能将空气加入至油泵内

部并且要将内部原有的空气排出。因此，初次给带压盘的油脂泵加注油脂时，请按如下的方法

进行操作：
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另：平时，需要给油脂泵补充油脂时，先按“1”操作，再加注油脂。

★ 注意：严禁打开油箱上盖进行油脂加注，因此造成的产品损坏不在保修范围内。

九、ZJ 系列高压柱塞油脂泵的工作时间与休止时间的设定

油脂泵上的工作时间（润滑时间）和休止时间，可以根据设备的润滑需求通过设备上的 PLC控制给电

和断电时间来控制，也可以通过油脂泵上自带的程控器自行设定（当选择有此类程控器的泵时），油脂泵

上的程控器位于油脂泵正面中下部位，外形如下：

0
F
E D C B

A
9
8
7
65432

1

润滑时间

（分钟）
休止时间

（小时）

控

制

灯

0
F
E D C B

A
9
8
7
65432

1

（1）左侧为油脂泵工作时间（润滑时间）的设定旋扭，箭头所指的数字、字母代表工作的时间代码，

共 16个。程控器不插跳线时，最小工作时间为 1分钟，最大工作时间为 16分钟。对应如下：

时间代码 1 2 3 4 5 6 7 8 9 A B C D E F 0

润滑时间（分钟） 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

程控器插上跳线时，最小工作时间为 2分钟，最大工作时间为 32分钟。对应如下：

时间代码 1 2 3 4 5 6 7 8 9 A B C D E F 0

润滑时间（分钟） 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32

1、加油前，先将加油器（或加油枪）油管内的空
气排出，当加油器（或加油枪）油嘴有油脂出来后，

再将油嘴与油脂泵的加油嘴（或快换接头）连接起来；

2、拧下油脂泵底部的排气孔螺塞，接通油脂泵电
源，开启油脂泵；

3、在油脂泵工作的同时，用加油器将油脂加入至
油脂泵油箱内，同时空气将从排气孔内排出，直至空

气完全排出且油脂充满压油盘的底部后，可以停止油

脂泵的工作，将排气螺塞拧上，再加油至油箱的最高

油位处。

排 气 螺

塞

压油盘

黄油嘴，

可 拆 下

更 换 其

他 快 速

接头

用于设定润滑时

间的旋钮开关

用于设定间隔时

间的旋钮开关

红色 LED灯

绿色 LED灯

河谷（佛山）智能装备股份有限公司

HERGMETIC LUBRICATION
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（2）右侧为油脂泵休止时间（间隔时间）的设定旋扭，箭头所指的数字、字母代表工作的时间代码，

共 16个，程控器不插跳线时，最小休止时间为 0.5小时，最大休止时间为 8小时。对应如下：

时间代码 1 2 3 4 5 6 7 8 9 A B C D E F 0

休止时间（小时） 0.5 1 1.5 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5 5.5 6 6.5 7 7.5 8

程控器插上跳线时，最小休止时间为 1小时，最大休止时间为 16小时。对应如下：

时间代码 1 2 3 4 5 6 7 8 9 A B C D E F 0

休止时间（小时） 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

1、润滑期间，绿色 LED指示灯以亮 1秒灭 1秒的频率闪烁。

2、休止期间，绿色 LED指示灯常亮。

3、在任何一种状态下均可按 RST键对系统复位，复位后按照当前旋钮的状态值，立即进行润滑。

4、堵塞报警时：红色 LED 灯慢闪并蜂鸣（间隔 3秒）。

5、低液位报警时：红色 LED 灯快闪并蜂鸣（间隔 0.1 秒）。

6、电流报警时：红色 LED 灯常亮，蜂鸣器常鸣。

十、ZJ 系列高压柱塞电动油脂泵维护与保养

1、为了润滑系统正常工作，务必使用清洁润滑油脂，并保持润滑油脂的清洁。

2、每半年必须检查油箱密封是否可靠，以免使用中混入杂物，造成油泵工作故障，吐出量减少和压

力不足。

3、禁止踩踏油箱！

4、禁止使用有机溶剂擦拭油箱！

十一、运输与安装

1、搬运方法：搬运时应平起平落，不得碰撞油脂泵。

2、安装位置：油脂泵应安装在不易被碰撞到、且易观察到的位置。不带压盘的油脂泵必须竖直向上

安装。带压盘的油脂泵可任意方向安装。

3、电源：视油脂泵电机的工作电压而定

直流电源：DC24V±10% 。
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十二、简单故障与排除

序

号
故障现象 故障原因 解决方法

1 润滑泵不能启动

接错线或接线不牢 检查接线是否正确、牢固

供电线路保险丝烧断 检查损坏原因,排除故障后更换保险丝

润滑泵电机故障 无法现场处理，请联系我司售后人员返厂维修

控制器损坏（有控制器的润滑泵） 无法现场处理，请联系我司售后人员返厂维修

2
安全阀有油脂溢

出
管路或分配器堵塞

检查管路，排除堵塞点。若确定分配器堵塞，请

联系我司售后人员返厂维修

3 油脂泵不出油

油箱内油脂不足 补充油脂

泵芯的单向阀内有杂物，使之密封

不严
清洗单向阀（详细操作见附件 1）

泵芯内混入空气 对柱塞机构进行排气（详细操作见附件 2）

4

堵塞报警

红色 LED 灯慢闪

并蜂鸣（间隔 3

秒）

润滑泵不出油 按故障 3进行排查

油管或润滑点堵塞 查找堵塞点并疏通

泵到一级分配器的管路漏油 拧紧管路接头，如果油管破裂，更换油管

分配器内部堵塞 无法现场处理，请联系我司售后人员返厂维修

5

低液位报警

红色 LED 灯快闪

并蜂鸣（间隔 0.1

秒）

油箱内油脂不足 补充油脂后按复位键

6

电流报警

红色LED灯常亮，

蜂鸣器常鸣

电机电流超过 8A，控制器启动过载

保护
检查电机是否堵转，安全阀是否正常工作
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附件 1 单向阀的清洗步骤

A.固定零件 1（SW24）拧松零件 8（SW19）并拆除组件 7（注意：零件 1不用拆下）；

B.用一字螺丝刀拆下零件 6，用镊子依次取出零件 5、4、3、2；

C.用煤油清洗零件 2、3、4、5、6；

D.用抹布清洁零件 1内部锥面，按顺序重新装好。



河谷(佛山)智能装备股份有限公司
HERG (FOSHAN) INTELLIGENT EQUIPMENT CO . , LTD

12

附件 2 高压柱塞油脂泵排气操作说明

1、用扳手夹紧固定零件 1（SW24），另一个扳手拧松零件 2（SW19）（注意不要拧松零件 1）。

2、拆下零件 2、3、5和部件 4。

3、启动润滑泵，用一字螺丝刀伸进零件 1内部（内部安装了零件 6），按逆时针方向拧松零件 6，直

至零件 6端面与零件 1端面齐平，润滑泵继续运行约一分钟。再顺时针拧紧零件 6，紧固后退回 0.5~1圈，

观察是否有油脂从零件 6持续吐出，当有油脂吐出时排气完毕。

4、如果一次操作后依然不出油，可按步骤 3反复操作直至出油。

5、关闭润滑泵。

6、安装零件 2、3、5和部件 4，排气操作完成。
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用户意见征求表
年 月 日

用户名称 联系地址 产品型号

供货单位 制造编号 购买日期

用

户

意

见

您在使用本公司“河谷”（HERG）牌产品的过程中存在那

些问题？性能如何？有何改进意见及要求？感谢您宝贵的意见：

说

明

本意见表请寄：河谷（佛山）智能装备股份有限公司客户服务部

地址：广东省佛山市禅城区国家高新技术产业开发区罗格围工业园禅秀路

18号
电话：0757-82011888
传真：0757-82817096
邮编：528061
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河谷（佛山）智能装备股份有限公司

总公司：广东省佛山市禅城区国家高新技术产业开发区罗格围工业园禅秀路 18

号(季华大桥西 500 米、一环西季华出口东 300 米处)

电话：0757-(总机)82011888

传真：0757-82817096 邮编：528061

E-mail：info@herg.com.cn http://www.herg.com.cn

上海联络处：TEL:021-54812201 18029268610 021-54812692(FAX)

成都联络处：TEL: 028-83270848 18029268603 028-83270848(FAX)

西安联络处：TEL:029-87429954 18029268621 029-87429954(FAX)

浙江联络处：TEL:0574-87110862 18029268605 0574-87117942(FAX)

长沙联络处：TEL:0731-82222421 18029268613 0731-82222421(FAX)

江苏联络处：TEL:18029268601

本公司保留产品设计变更之权利,产品规格如有变更,恕不另行通知。


